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ASODUR?® Design

Jemna epoxidova sparovaci malta a lepidlo

Vlastnosti:

e prezkouseno dle DIN EN 12004, R2 T
« velmihladké, snadné zpracovdni

« velmi dobrd omyvatelnost a Cisténi
*  péknd, homogenni spdra

« mald nasdkavost vody

« chemicky vysoce odolnd

¢ mechanicky vysoce zatizitelnd

« pro Sitky spdr do 7 mm

e prosténu a podlahu

e do vnitfnich a vnéjsich prostor

» pro vytdpéné podklady

« kdostdniv 18 barvdch

Oblasti pouziti:

ASODUR Design je dvouslozkovy systém na bdzi
epoxidové pryskyfice bez obsahu rozpoustédel.
ASODUR Design je zvldsté vhodny ke spdrovdni
jemnych spdr mezi dlazdicemi a deskami. Jako
spdrovaci materidl vykazuje ASODUR Design
jemné zrnitou, uzavienou strukturu povrchu a
rovnomeérnou barevnost. Pliddnim zlatych a
stfibrnych tfpytek Ize ve spojeni s velkym
vybérem barev vytvorit velké mnozstvi
dekorativnich moznosti ztvarnéni. Ddle vykazuje
ASODUR Design dostatecnou stabilnost, takze
Ize na stény do tenkého loze poklddat mozaiku
ze skla a keramiky. V oblasti podlah je ASODUR
Design vhodny k poklddce kalibrovanych
desek z pfirodniho kamene a také keramickych
materidll jako napf. kameniny, keramiky

s nizkou nasakavosti< 0,5 % (jemnd kamenina),
a desek zumélého kamene. Pfitom je ASODUR
Design velmilehce a snadno zpracovatelny a
je omyvatelny v Cerstvém stavu.

ASODUR Design se vyznacuje ve vytvrzeném
stavu velkou tvrdosti a vysokou pfilnavosti

v tahu, pevnosti v tlaku a pevnosti v tahu za
ohybu. ASODUR Design je odolny vUc&i velkému

Vyr. €.: 2 06149

mnozstvi kyselin, louhd, vod narusujicim beton,
Cisticim prostfedkm, moftské vodé a solance.
Pfezkousen dle DIN EN 12004, R2 T. Vhodny jako
lepici materidl na minerdini a pryskyfici pojené
izolace SCHOMBURG spojené s podkladem.
ASODUR Design se pouZzivd mimo jiné

v bazénech, Wellness zafizenich, ndrocnych
soukromych oblastech, pivovarech,
velkokuchynich, laboratorich, mlékéarnach,
masokombindtech a jinych oblastech
potravindiského a chemického promyslu.

Technické udaje:

Bdze:
Barva:

pinénd epoxidovd pryskyrice

bild, stribrité Sedd, stredné sedd,
betonové Sedd, bridlicové sedad,
cernd, ofechové hnédd,
cokolddové hnédd, zelenohnédd,
karamelovd, piskové bézovd, kari,
Jadran modrd, ndmornickd modrd,
mdatové zelend, opdlové zelend,
rubinové Cervend, rdzovd
Viskozita:  konzistence stérky

Sitky spdr: 1 mm az7 mm

Tloustky malt. loze: 1 mm az 5 mm

Hustota:  cca 1,4 g/cm3 prfi +23°C
Smésovaci pomér: 100 : 11 vah.dildm
Doba zpracovatelnosti: cca 40 min. pfi +23°C

Omyvatelny: po cca 15 min. avsak
béhem 60 min. pri +23°C
Hustota: 1,10 g/cm3

Minimdini teplota pfi vytvrzovdni:  +8°C
Teplota podkladu
a teplota pfi zpracovdni: +10°C pfi +30°C
Pochozi: po cca 16 hod. pii +23°C
Lehce/plné zatizitelny: po cca 48 hod. /

7 dnech pri +23°C
Prilnavost: lom betonu
Zkousky:  R2T podle EN 12004, Stavebni test
Kiwa Dresden

Pravo kupujiciho v ohledu na kvalitu nasich materiald se fidi dle naSich prodejnich a dodacich podminek. Ohledné
pozadavkl, které prekracuji ramec zde popsaného pouziti, je Vam k dispozici nae technickd poradenska sluzba. Ty
podléhaji pravné zavaznému pisemnimu potvrzeni. Popis vyrobku neosvobozuje uzivatele od jeho povinnosti byt peclivy.
V pfipadé pochybnosti je tfeba zalozit zkuSebni plochy. S novym vydanim tohoto prospektu ztraci stary svou platnost.
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ASODUR®=Design

Cisténi naradi:

Pracovni ndradi je tfeba inned po pouziti
dikladné odcistit vodou s priddnim isticich
prostredkd.

Dodavané baleni:

6 kg a 2 kg baleni v plastovém kbeliku

s plastovou lahvi uvnitf (slozka tuzidla). Obé
slozky se doddvaiji ve stanoveném smésovacim
pomeru.

Skladovani:

Minimdiné 6 mésict v origindinim uzavieném
baleni pfi skladovdni v suchu a chladu, nad +
10°C. Chrdnit pfed pfimym slune&nim z&renim.

Spotieba materidlu:
lepeni: cca 1,40 kg/m2 a mm tloustky vrstvy

Podklad:

ASODUR Design se hodi ke spolehlivé poklddce
na viechny podklady podle DIN 18157, dil 1,
napr. beton, pérobeton, omitka, potér z litého
asfaltu tfidy tvrdosti IC10, cementové potéry a
potéry ze siranu vapenatého, vytdpéné potéry,
zdivo a sédrokarton atd.
Podklad musi byt suchy, Unosny, dostate&né
rovinny, bez pribéznych trhlin a bez
separacnich latek jako olej, barva, slinuté vrstvy
a volné Castice. Musi vykazovat dalekosdhle
uzavieny a svému typu odpovidaijici stav
povrchu a pevnost. Pfi poklddce dlazdic je pro
podklad, pfipravu podkladu a pro zpracovdni
smérodatnd DIN 18157, dil 1. Podle stavu
upravovaného podkladu je tfeba pouzit
vhodné postupy, jako napf. zametdni, vysavdni,
kartdcovdani, brouseni, frézovani, otryskdni
piskem, kulickami.
Potéry pojené siranem vdpenatym je nutno
prebrousit, odsdt a jako viechny podklady
pojené siranem vdapenatym napenetrovat
ASODURem-V360W a posypat kremicitym
piskem frakce 0,2-0,6 mm @.
Vytdpéné potéry musi byt pfed pracemi na
poklddce vytdpény podle uzndvanych pravidel
techniky. Pro posouzeni zralosti k poklddce je
treba provést méreni vihkosti CM pfistrojem.
Obsah vihkosti CM nesmi prekrocit u
« cementového potéru (CT) 2,0 CM % pro
potér na izolaci nebo separacni vrstvé

« potérze siranu vdpenatého (CA) bez
podlahového vytdpéni 0,5 CM %

+ potérze siranu vapenatého (CA) s
podiahovym vytdpénim 0,3 CM %

Méreni CM je tfeba provést podle aktudinino

pracovniho ndvodu FBH-AD z odborné

informace ,,Koordinace rozhrani u vytdpénych

konstrukci podlah*.

Podle pfislusného cementem pojeného

podkladu musi byt mimoto splnéna ndsleduijici

kriteria:

kvalita betonu:  min. C 20/25

stari: min. 3 mésice

priinavost v fahu: = 1,2 N/mm?

zbytkovd vihkost: dostatecné suchy az vihky

(dle DAfStb-RIili, 2001)

kvalita potéru:  EN 13813 CT-C25-F4
stari: min. 28 dnd
prilnavost v tahu: 20,8 N/mm?

Zpracovani:

Slozka A (pryskyfice) a slozka B (tuzidlo) se
doddavaji ve stanoveném smésovacim pomeéru,
slozka A se nasype do slozky B. Naddoby beze
zbytku vyprdzdnit. Promichdvdni obou slozek se
provede vhodnym pfistrojem svykonem cca
300-500 ot/min (napf. vrtacka s michadlem).
Pfitom je duleZité dUkladné michat i ode dna a
od stén, aby se tuzidlo rovnomeérné rozdélilo. Je
tffeba tak dlouho michat az je smé&s homogenni
a bez Zmolk(. Teplota materidlu by méla pii
michdani Cinit 2 +15°C.

Namichany materidl nezpracovavat z pivod-
niho obalul Hmotu je treba prelit do Ccisté
nddoby a jesté jednou peclivé promichat.
Ndsledné Ize podle pozadovaného efektu
pfimichat jeden az i sdcky stfibrnych nebo
zlatych tfpytek (vztazeno na 6 kg nddobu).
ASODUR Design se pouzivd joko spdrovaci
malta a lepici malta.

Lepeni desek:

ASODUR Design se jako lepici malta nahrubo
nanese hladitkem a rovnomérné se uhladi
ozubenou stérkou. Podle formdtu desek a
podkladu je tfeba zvolit velikost ozubu. Potom
je tfeba vlozit desky s lehkym posunutim a
vtlacenim. Poklddku materidlu je tfeba provést
bé&hem doby lepivosti. Poklddku provést dle DIN
18157, dil 3.

Ve vnéjsich prostordch a pfi vysokém
mechanickém zaftizeni je nutné lepeni bez
dufin.




Sparovani dlazdic/desek nanesenim kasovité
malty:

Namichand spdrovaci hmota ASODUR Design
se postupné nanese vzdy na &dast plochy a
hned potom se hladitkem na epoxid vtlaci do
Cistych a suchych spdr. Spdry je treba zcela
vyplnit. Pfebytecny materidl se ndsledné
odstrani z povrchu dlazdic tim, Ze se hladitkem
na epoxid st&hne z povrchu dlazdic v diago-
Nalnim sméru.

Spdrovani pistolemi se stlaéenym vzduchem:
Pro zpracovdni pistolemi se stlacenym vzdu-
chem se namichd ASODUR Design a prelije se
k odsavdni do zvI&stni nddoby. PInéni kartusi se
provede pres tlacnou desku. Je nutny
kompresor s vykonem min. 10 bard a sacim
vykonem cca 100 I/min.

Omyvani povrchu dlazdic:

Po odstranéni prebyte&ného materidlu hladit-
kem na epoxid se zbyvaijici spdrovaci materidl
na povrchu emulguje s co moznd malym
mnozstvim vody. K tomu se hodi Cistici rouno i

s pouzitim drzdku na rouno. Po emulgovani se
kaSovitd malta setfe meékkou houbou. Ndsledné
se povrch dlazdic jesté jednou ocisti.

Toto Cisténi by se mélo provést teprve tehdy,
kdyz ASODUR Design jiz lehce zreagoval (po
cca 15 az 30 minutdch). Vlaind az mirné tepld
voda usnadnuje omyvdni, v zasadé Ize ale také
pracovat se studenou vodou.

Pro snadnéjsi cisténi na konci Ize do vody pridat
cca 10 % lih. Lehky epoxidovy povlak Ize z
vytvrzené spdry/dlazby také odstranit pouzitim
ASODUR-Reinigeru. Pfed uvedenim
vyspdrované plochy do provozu je treba
provést dUkladné Cisténi odpovidajici uzivani
plochy.

Pokyny k prepracovdni vadnych pfip. vymytych
spar:

a) Hloubka spdr musi byt min. 2 mm.

b) Musi byt ddna prfilnavost ASODUR Design

k bokOm spdr.

c) Uvolnéné dlazdice dolepit ASODURem
Design.

d) Spdry musi byt suché, bez prachu a bez ldtek
snizujicich pfilnavost.

e) Emulgovdni je tfeba provést co mozind
nejdéle, aby se zabrdnilo vymyvdani Cerstvé
spdrovaci hmoty.

Fyziologické chovani a ochranna opatfeni:

ASODUR-Design je po vytvrdnuti fyziologicky
nezdvadny. Tuzidlo (slozka B) je leptavé. Proto
je bezpodminecné tfeba dbdt na to, aby
pokozka neprisla do  styku s tuzidlem.
Doporucuje se nosit pfi prdci ochranné
rukavice. Znecisténi umyt velkym mnozstvim
vody a mydlem, nejlépe s pfiddnim 2 % octa. Pri
stiiknuti  do  oc&i  vyplachovat oci  velkym
mnozstvim vody. Ndsledné oci vyplachovat
borovou vodou v lahvi¢ce k oplachovdni oci -
k dostani ve zdravotnickych potfebdch, potom
okamZzité vyhledat ocniho Iékare. Kromé toho je
tfreba v kazdém pripadé dodrzovat vieobecné
ochranné predpisy pracovnino spolecenstvi.
Pfed zpracovdnim vzit v Uvahu platné bezpec-
nostni predpisy / bezpe&nostni list.

Pozorl TuZzidlo je leptavél Po reakci je
nezdvadné. Neni produkt pro Sirokou verfejnost,
pouze pro femeslné zpracovatele.

Dulezita upozornéni:

= Vzit v Uvahu specifické viastnosti materidld
k poklddce.

= Nizké teploty objektu zvysuji spotfebu.
Materidl tim ztrdci dobrou zpracovatelnost,
reakcni doba se prodluzuje!

= Neosetfované plochy chrdnit pred
pUsobenim ASODURu Design!

» P nizkych teplotdch se doporucuje
materidl pred pouzitim ohfdt ve vodni ldzni
pri cca +50°C a potom nechat zchladnout
na pokojovou teplotu. Tak se opét obnovi
vlastnosti pro zpracovdni.

= VysSi teploty zkracuji dobu zpracova-
telnosti!

= ASODUR-Design je zafazen podle
ustanoveni pro nebezpecné Iatky
GefStoffVl

= Barevné odstiny mohou vykazovat
nepatrné odlisnosti, podminéné kolisdnim
vlastnosti surovin. Souvisejici Casti ploch je
proto tfeba provést stejnou sarzi vyrobku (viz
Cislo 3arze na dodaném obalu).

»  Odpadovy kli¢:

Tekuté zbytky vyrobku: EAK 08 01 11
Odpady barev a lakU, které obsahuji
organickd rozpoustédlia nebo jiné
nebezpecné Iatky. Vytvrzené zbytky
vyrobku: EAK 17 02 03 Plast
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Je tfeba dodrzovat prislusnd aktudini
pravidla! Napf. :

DIN 18157

DIN 18352

DIN 18560

DIN 18202

EN 13813

DIN 1055

BEB-z&znamové listy vydané spolkovym
svazem potér a podlah. krytina.
Odbornd informace ,,Koordinace u
vytdpénych podlahovych konstrukci®.
ZDB-z&znamové listy, vydané odbornym
svazem némeckého femesla obkladacU:

[*4] Pokyny k provddéniizolaci ve spojeni

s keramickou dlazbou a deskami ve vnitfnich a
vnéjsich prostorach.

[*5] , Keramickd dlazba a desky, dlazdice z
prirodniho kamene a betonové dlazdice na
cementem pojenych podlahovych
konstrukcich s izola&nimi vrstvami*.

[*6] ,,Keramickd dlazba a desky, dlazdice z
pfirodniho kamene a betonové dlazdice na
vytdpénych cementem pojenych podlahovych
konstrukcich*.

[*7] ,,Povlaky (stén a podlah) vné budov*.

[*8] ,,Povlaky (stén a podiah) na potéru z litého
asfaltu”.

[*9] .,Vyskové rozdily".

[*10] ,Tolerance".

[*11] ,,Cisténi, ochrana, Udrzba*.
[*12] ,Stavba bazénl*.

[*1] ,,Pokyny k provadéniizolaci ve spojeni
s obklady a dlazbami*.

[*2] ,Povlaky (stén a podlah) na potéru
pojeném siranem vépenatym®.

[*3] ,,Dilatacni spdry v oblozeni a povlacich

podiah z diazdic a desek®". DodrzZovat platny bezpecnostni list ES

GISCODE: RE 1

Pravo kupujiciho v ohledu na kvalitu nasich materiald se fidi dle naSich prodejnich a dodacich podminek. Ohledné
pozadavkl, které prekracuji ramec zde popsaného pouziti, je Vam k dispozici naSe technickd poradenskd sluzba. Ty
podléhaji pravné zavaznému pisemnimu potvrzeni. Popis vyrobku neosvobozuje uzivatele od jeho povinnosti byt peclivy.
V pfipadé pochybnosti je tfeba zalozit zkuSebni plochy. S novym vydanim tohoto prospektu ztraci stary svou platnost.
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